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Enea Połaniec S.A.
ogłasza przetarg niepubliczny
na wykonanie modernizacji i napraw wywrotnicy wagonowej WW-2 w  Enea Połaniec S.A.
wg następujących warunków:
1. Przedmiot zamówienia: 
1.1. Wykonanie modernizacji wybranych zespołów i urządzeń wywrotnicy wagonowej WW-2 oraz wykonywanie napraw bieżących wywrotnic WW-1 i WW-2, zgodnie z wymaganiami Rozporządzenia Ministra Transportu z dnia 20 września 2006 roku w sprawie warunków technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania, wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urządzeń transportu ciągłego i bliskiego (Dziennik Ustaw nr 178 poz. 1320) w Enea Połaniec S.A.
1.2. Szczegółowy zakres Usług Określa SIWZ stanowiący Załącznik nr 2 do ogłoszenia.
2. Termin wykonania robót/usług: do dnia 31.12.2019 r. 
3. Zamawiający nie dopuszcza ofert częściowych  i  wariantowych.
4. Opis przygotowania oferty.
4.1. Ofertę należy złożyć na formularzu „oferta” – Załącznik nr 1 do ogłoszenia.
4.2. Złożona oferta powinna być opatrzona pieczątką firmową oraz podpisana przez podmiot uprawniony do reprezentacji oferenta.
5. Oferty należy złożyć na adres:
Enea Połaniec S.A. Zawada 26, 28-230 Połaniec bud. F 12 kancelaria I-sze piętro
6. Termin składania ofert:  do 8.08. 2018 r. do godz. 12 00.
7. Termin otwarcia ofert: 8.08. 2018 r. do godz. 12 30.
8. Ofertę należy umieścić w kopercie zabezpieczając jej nienaruszalność do terminu otwarcia ofert. Koperta powinna być zaadresowana wg poniższego wzoru:
BIURO ZAKUPÓW MATERIAŁÓW I USŁUG Enea Połaniec S.A.
z opisem: 
„Oferta w przetargu na wykonanie modernizacji i napraw wywrotnicy wagonowej WW-2 w  Enea Połaniec S.A.”
Nie otwierać przed godz. 1230 w dniu  8.08.2018 r.
9. Oferent ponosi wszelkie koszty związane ze sporządzeniem i przedłożeniem oferty.
10. Oferent zobowiązany jest do zachowania w tajemnicy wszelkich poufnych informacji, które uzyskał od Zamawiającego w trakcie opracowywania oferty.
11. Zamawiający zastrzega sobie prawo do przyjęcia lub odrzucenia oferty w każdym czasie przed przekazaniem zamówienia do realizacji bez podania uzasadnienia., co nie skutkuje żadnym roszczeniami oferenta wobec Zamawiającego.
12. Zamawiający udzieli zamówienia wybranemu oferentowi, zgodnie z zapytaniem ofertowym i warunkami ustalonymi podczas ewentualnych negocjacji.
13. Oferent powinien posiadać zdolność kredytową o wartości co najmniej 500 000 zł.
14. Ponadto oferta powinna zawierać:
14.1. Wynagrodzenie ofertowe - wg Załącznika nr 1 do formularza ofertowego 
14.2. Warunki płatności.
14.3. Terminy wykonania,
14.4. Okres gwarancji,
14.5. Okres ważności oferty,
14.6. Potwierdzenie wykonania całego zaplanowanego zakresu zadania,
14.7. Listę wymaganych właściwych kwalifikacji oraz uprawnień związanych z całym zakresem przedmiotu zamówienia.
14.8. Wskazanie ewentualnych podwykonawców prac, z zakresem tych pozlecanych prac,
14.9. Referencje dla wykonanych usług o profilu zbliżonym do usług będących przedmiotem przetargu (w   czynnych  obiektach  przemysłowych), potwierdzające posiadanie przez oferenta co najmniej 3-letniego doświadczenia, poświadczone co najmniej 2 listami referencyjnymi, w zakresie wykonania podobnych prac na urządzeniach SUT podlegających TDT w ciągu ostatnich 3 lat (które zawierają kwoty z umów) dla realizowanych usług o wartości łącznej nie niższej niż  500 000 zł netto.
14.10. Potwierdzenie dokonania wizji lokalnej ( jeżeli jest wymagane)
14.11. Oświadczenia określone we wzorze formularza ofertowego, stanowiącego załącznik nr :
15. Kryteria oceny ofert:
Oferty zostaną ocenione przez Zamawiającego w oparciu o następujące kryterium oceny:
	NAZWA KRYTERIUM
	WAGA (udział procentowy)
(W)

	K1  -Wynagrodzenie Ofertowe netto
	97 %

	K2 - Gwarancja
	 3 %


Bilans oceny ofert:  K= K1+K2
K1-Wynagrodzenie Ofertowe netto - znaczenie (waga) / np. 80%/
(porównywana będzie Cena netto   nie zawierająca podatku VAT)


Gdzie:
Cn – wynagrodzenie najniższe z ocenianych Ofert/najniższa wartość oferty (netto),
Co – wynagrodzenie ocenianej Oferty/wartość ocenianej oferty (netto).

K2-Gwarancja  - znaczenie (waga) /3%/


Gdzie:
Gn – najdłuższy okres gwarancji  z ocenianych Ofert.
Go – okres gwarancji ocenianej Oferty
Udzielana   przez   Oferenta   gwarancja  musi  mieć najniższy okres 24 miesięcy.
16. Umowa będzie zawarta zgodnie ze wzorem stanowiącym Załącznik nr 3 do Ogłoszenia oraz Ogólnych Warunkach Zakupu usług Enea Połaniec S.A. umieszczonych na stronie:
https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolkigrupy-enea/polaniec/zamowienia w wersji obowiązującej na dzień publikacji Ogłoszenia.
17. Wymagania   Zamawiającego w zakresie wykonywania prac na obiektach na terenie Zamawiającego zamieszczone są na stronie internetowej https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.  Wykonawca zobowiązany jest do zapoznania się z tymi   dokumentami. 
18. Osoby odpowiedzialne za kontakt z oferentami ze strony Zamawiającego:
w zakresie technicznym:
Specjalista ds. budowlanych 
Witold Dunal.
tel.: +48 15 865 62 81
e-mail:witold.dunal@enea.pl
w zakresie formalnym:
Teresa Wilk
St. specjalista d/s Umów
tel. +48 15 865-63 91; fax: +48 15 865 61 88
e-mail:teresa.wilk@enea.pl

19. Przetarg prowadzony będzie na zasadach określonych w regulaminie wewnętrznym Enea Połaniec S.A.
20. [bookmark: _Toc240360134]Celem zabezpieczenia roszczeń Zamawiającego wynikających z niewykonania lub nienależytego wykonania Umowy Wykonawca dostarczy Zamawiającemu:
20.1.  Gwarancję Należytego Wykonania Przedmiotu Umowy w wysokości 5% kwoty Wynagrodzenia umownego, obowiązującą w okresie realizacji Umowy do dnia odbioru końcowego - w formie pieniężnej, gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej nieodwołalnej i płatnej na pierwsze żądanie, bez badania zasadności roszczenia  lub formie pieniężnej. Wykonawca zobowiązuje się dostarczyć Gwarancję Wykonania Przedmiotu Umowy w formie gwarancji ubezpieczeniowej albo bankowej w terminie 14 dni od dnia zawarcia Umowy; dostarczenie tej Gwarancji jest warunkiem wejścia Umowy w życie. Zabezpieczenie  w formie pieniężnej powinno być wpłacone na rachunek bankowy Zamawiającego w PKO BP nr: 24 1020 1026 0000 1102 0296 1860, w terminie 14 dni od dnia zawarcia Umowy. Zabezpieczenie w formie pieniężnej będzie przechowywane na oprocentowanym rachunku bankowym. Zamawiający zwróci Wykonawcy zabezpieczenie wniesione w pieniądzu z odsetkami wynikającymi z umowy rachunku bankowego w terminie 14 dni od dnia odbioru końcowego pod warunkiem dostarczenia Gwarancji Usuwania Wad. Zabezpieczenie zostanie pomniejszone o koszt prowadzenia rachunku oraz prowizji bankowej pobranej za przelew pieniędzy na rachunek bankowy Wykonawcy.
20.2. Gwarancję Usunięcia Wad w wysokości 5 % kwoty Wynagrodzenia umownego obowiązującą w okresie ustalonej gwarancji, liczonej od dnia odbioru końcowego. Gwarancja Usuwania Wad musi zostać przedłożona Zamawiającemu najpóźniej w dniu odbioru końcowego, w formie gwarancji bankowej lub ubezpieczeniowej nieodwołalnej i płatnej na pierwsze żądanie, bez badania zasadności roszczenia  lub   będzie zatrzymana  jako część płatności  ostatniej   faktury. 
21. Zamawiający zastrzega sobie możliwość zmiany warunków przetargu określonych w niniejszym ogłoszeniu lub odwołania przetargu bez podania przyczyn.
Załączniki: 
Załącznik nr 1 do ogłoszenia - Wzór ( formularz) oferty
Załącznik nr 2 - do ogłoszenia - Specyfikacja  istotnych   warunków zamówienia  ( SIWZ) 
Załącznik nr 3 do ogłoszenia - Wzór umowy.
Załącznik nr 4 do ogłoszenia -  Oświadczenie o wypełnieniu obowiązku informacyjnego.
Załącznik nr 5 do ogłoszenia -  Klauzula Informacyjna.
Załącznik nr 6 do ogłoszenia -  Oświadczenie o wyrażeniu zgody na przetwarzanie przez Enea Połaniec S.A. danych osobowych.



Załącznik nr 1 do ogłoszenia 
FORMULARZ OFERTY
1. Dane dotyczące oferenta:
1.1. Nazwa ....................................................................................................................
1.2. Siedziba ..................................................................................................................
1.3. N rachunku   bankowego   Oferenta …………………………………………………………………..
1.4. Nr telefonu/faksu....................................................................................................
1.5. nr NIP.......................................................................................................................
1.6. adres e-mail:………………………………………………………………………………………………….……
1.7. osoba do kontaktu .................................... nr tel. .............................. e-mail. ...............................
2. NINIEJSZYM SKŁADAMY OFERTĘ w przetargu niepublicznym na wykonanie modernizacji wybranych zespołów i urządzeń wywrotnicy wagonowej WW-2 oraz wykonywanie napraw bieżących wywrotnic WW-1 i WW-2, zgodnie z wymaganiami Rozporządzenia Ministra Transportu z dnia 20 września 2006 roku w sprawie warunków technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania, wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urządzeń transportu ciągłego i bliskiego (Dziennik Ustaw nr 178 poz. 1320) w Enea Połaniec S.A.
3. OŚWIADCZAMY, że zapoznaliśmy się z ogłoszeniem o przetargu oraz uznajemy się za związanych określonymi w nim postanowieniami i zasadami postępowania.
4. NINIEJSZYM SKŁADAMY:
4.1. Szczegółowy zakres przedmiotu oferty.
4.2. Wynagrodzenie ofertowe. 
4.3. Termin  realizacji.
4.4. Opis profilu działalności oferenta.
4.5. Oświadczenie o profilu działalności zbliżonym do będącego przedmiotem przetargu, realizowanym o wartości sprzedaży usług nie niższej niż 500 000 zł   netto rocznie. 
4.6. Referencje dla wykonanych usług o profilu zbliżonym do usług będących przedmiotem przetargu (w   czynnych  obiektach  przemysłowych), potwierdzające posiadanie przez oferenta co najmniej 3-letniego doświadczenia, poświadczone co najmniej 2 listami referencyjnymi, w zakresie wykonania podobnych prac na urządzeniach SUT podlegających TDT w ciągu ostatnich 3 lat (które zawierają kwoty z umów) dla realizowanych usług o wartości łącznej nie niższej niż  500 000. zł netto.
4.7. Aktualny odpis z KRS lub oświadczenie o prowadzeniu działalności gospodarczej.
4.8. Informację o wynikach finansowych oferenta za lata 2015-2017 w formie oświadczenia Zarządu lub osoby prowadzącej działalność gospodarczą.
4.9. Oświadczenie o posiadaniu zdolności kredytowej o wartości co najmniej 500 000 zł .
4.10. Oświadczenia:
4.10.1. o zapoznaniu się z Ogłoszeniem i otrzymaniem wszelkich informacji koniecznych do przygotowania oferty,
4.10.2. o posiadaniu uprawnień niezbędnych do wykonania przedmiotu zamówienia zgodnie z odpowiednimi przepisami prawa powszechnie obowiązującego, jeżeli nakładają one obowiązek posiadania takich uprawnień.
4.10.3. o posiadaniu przez osoby dozoru/Kierownika budowy oraz Kierowników robót, wymaganych właściwych kwalifikacjach oraz uprawnień związanych z realizacją całego zakresu przedmiotu zamówienia,  
4.10.4. o posiadaniu niezbędnej wiedzy i doświadczenia oraz dysponowania potencjałem technicznym i personelem zdolnym do wykonania zamówienia.
4.10.5. o kompletności oferty pod względem dokumentacji, koniecznej do zawarcia umowy,
4.10.6. o spełnieniu wszystkich wymagań Zamawiającego określonych specyfikacji,
4.10.7. o objęciu zakresem oferty wszystkich dostaw niezbędnych do wykonania przedmiotu zamówienia zgodnie z określonymi przez Zamawiającego wymogami oraz obowiązującymi przepisami prawa polskiego i europejskiego.
4.10.8. o wykonaniu zamówienia |_| samodzielnie / |_| z udziałem podwykonawców
4.10.9. o związaniu niniejszą ofertą przez okres co najmniej 90 dni od daty upływu terminu składania ofert.
4.10.10. o niezaleganiu z podatkami oraz ze składkami na ubezpieczenie zdrowotne lub społeczne.
4.10.11. o znajdowaniu  się w sytuacji ekonomicznej i finansowej zapewniającej wykonanie zamówienia.
4.10.12. o nie posiadaniu powiązań z Zamawiającym, które prowadzą lub mogłyby prowadzić do braku Niezależności lub Konfliktu Interesów w związku z realizacją przez reprezentowany przeze mnie (przez nas) podmiot przedmiotu zamówienia.
4.10.13. o nie podleganiu wykluczeniu z postępowania.
4.10.14. O posiadaniu ubezpieczenia od Odpowiedzialności Cywilnej w zakresie prowadzonej działalności związanej z przedmiotem zamówienia zgodnie z wymaganiami Zamawiającego Ważne polisę OC na kwotę nie niższą niż  /5.000.000 zł/ (poza polisami obowiązkowymi OC) lub oświadczenie, że oferent będzie posiadał taką polisę przez cały okres wykonania robót/świadczenia usług.
4.10.15. o wyrażeniu zgodny na ocenę zdolności wykonawcy do spełnienia określonych wymagań w zakresie jakości, środowiska oraz bezpieczeństwa i higieny pracy,
4.10.16.  o posiadaniu certyfikatu z zakresu jakości, ochrony środowiska oraz bezpieczeństwa i higieny pracy lub ich braku,
4.10.17. o wykonaniu przedmiotu zamówienia zgodnie z obowiązującymi przepisami ochrony środowiska oraz bezpieczeństwa i higieny pracy,
4.10.18. o zastosowaniu rozwiązań spełniających warunki norm jakościowych,
4.10.19.  o zastosowaniu narzędzi spełniających warunki zgodne z wymogami bhp i ochrony środowiska,
4.10.20. że akceptujemy  projekt  umowy  i zobowiązujemy się  do  jej  podpisania w  przypadku   wyboru   jego  oferty w  miejscu  i   terminie   wyznaczonym   przez   Zamawiającego
5. Oświadczamy, że:
5.1. wyrażamy zgodę na wprowadzenie skanu naszej oferty do platformy zakupowej Zamawiającego,
5.2. jesteśmy2/nie jesteśmy2 czynnym podatnikiem VAT zgodnie z postanowieniami ustawy o podatku VAT.
5.3. wszelkie informacje zawarte w formularzu oferty wraz z załącznikami są zgodne ze stanem faktycznym,
5.4. jesteśmy podmiotem, w którym Skarb Państwa posiada bezpośrednio lub pośrednio udziały [dodatkowa informacja do celów statystycznych:]: 
|_| tak / |_| nie
6. 1PEŁNOMOCNIKIEM oferentów uprawnionym do reprezentowania wszystkich oferentów ubiegających się wspólnie o udzielenie zamówienia oraz do zawarcia umowy2 jest:  
____________________________________________________________
 dotyczy oferentów wspólnie ubiegających się o udzielenie zamówienia
2 niepotrzebne skreślić
7. Niniejszą ofertę wraz z załącznikami składamy na ___ kolejno ponumerowanych stronach.
8. ZAŁĄCZNIKAMI do niniejszej oferty są:
    Dokumenty wymienione w pkt 4 ppkt 4.1 do 4.20.
__________________________________    __________________ dnia __ __ _____ roku
(podpis oferenta/pełnomocnika oferenta
Załącznik nr 1 do formularza oferty

WYNAGRODZENIE OFERTOWE

1. Za wykonanie  usług stanowiących przedmiot postępowania oferujemy wynagrodzenie ofertowe w wysokości …………….zł ( słownie; ………………………. złotych) netto
2. Całkowite wynagrodzenie (ryczałtowe oraz powykonawcze) nie przekroczy kwot:
2.1. Wynagrodzenie ryczałtowe za wykonanie podstawowego zakresu w wysokości …………….zł ( słownie; ………………………. złotych) netto
2.2.  Wynagrodzenie powykonawcze za wykonanie usług w wysokości …………….zł ( słownie; ………………………. złotych) netto.
3. Przedstawiamy podział Wynagrodzenia ryczałtowego na odrębne przedmioty odbioru i rozliczeń:
3.1. Wykonanie dodatkowej dokumentacji technologicznej dla WW-2 wraz z uzgodnieniem w TDT - wynagrodzenie w wysokości …………………..,00 zł,
3.2. Kompletacja elementów oraz wykonanie usług dla etapu 2’ modernizacji WW-2 - wynagrodzenie w wysokości ………………..,00 zł,
3.3. Wykonanie dokumentacji powykonawczej dla potrzeb badania doraźnego eksploatacyjnego przez Inspektora TDT, dla usług dla etapu 2’ modernizacji WW-2 - wynagrodzenie w wysokości …………………..,00 zł,
3.4. Kompletacja elementów oraz wykonanie usług dla etapu 2” modernizacji WW-2 - wynagrodzenie w wysokości ………………..,00 zł,
3.5. Kompletacja elementów oraz wykonanie wymiany konstrukcji jezdni dla etapu 2” modernizacji WW-2 - wynagrodzenie w wysokości ………………..,00 zł,
3.6. Wykonanie wymiany pozostałych elementów dla etapu 2” modernizacji WW-2 - wynagrodzenie w wysokości ………………..,00 zł,
3.7. Wykonanie dokumentacji powykonawczej dla potrzeb badania doraźnego eksploatacyjnego przez Inspektora TDT, dla usług dla etapu 2” modernizacji WW-2 - wynagrodzenie w wysokości …………………..,00 zł,
4. Wynagrodzenie ryczałtowe za wykonanie modernizacji wywrotnicy WW-2 obejmuje wszystkie koszty wykonania przedmiotu Umowy, w tym koszty sporządzenia i dostarczenia dokumentacji, inne koszty i zysk oraz wynagrodzenie za przeniesienie autorskich praw majątkowych do dokumentacji opracowanej w wykonaniu Umowy.
5. Wynagrodzenie powykonawcze za wykonanie napraw bieżących wywrotnic wagonowych WW-1 i WW-2 będzie rozliczane wg  kosztorysu powykonawczego sporządzonego w oparciu o wskaźniki do kosztorysowania określone poniżej .
6. Do celów rozliczeń napraw bieżących wywrotnic wagonowych WW-1 i WW-2 ustala się wskaźniki do kosztorysowania:
6.1. Opracowanie technologii dla jednorazowej naprawy elementów spawanych konstrukcji - wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe w wysokości ………………… zł
6.2. Wykonanie jednorazowej naprawy elementów spawanych konstrukcji:
6.2.1.  Naprawa spoin rozliczana za każde pełne 100 mm ich długości - wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe w wysokości ………………… zł
6.2.2. Wymiana blach o grubości 8 – 16 mm rozliczana za każdy kilogram wykonania wymiany (wraz ze spawaniem) - wynagrodzenie ryczałtowo–jednostkowe w wysokości ………………… zł
6.3. Wykonanie dokumentacji powykonawczej dla jednorazowej naprawy elementów spawanych konstrukcji wg wymagań TDT - wynagrodzenie ryczałtowo –jednostkowe w wysokości ……………zł
7. Do Wynagrodzenia doliczony zostanie podatek VAT w wysokości wynikającej z obowiązujących przepisów.
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Załącznik nr 2 do ogłoszenia 

Specyfikacja  Istotnych Warunków Zamówienia 
SIWZ 

Cześć 1.1. Modernizacja wybranych zespołów i urządzeń wywrotnicy wagonowej WW-2 
 
1. Szczegółowy zakres usług modernizacyjnych WW-2 do wykonania w etapie 2’, w 2018 roku obejmuje:
1.1. Opracowanie szczegółowej dokumentacji technologicznej przygotowania i wykonywania prac demontażowo-montażowych na obiekcie, instrukcji technologicznej lub IOR w oparciu o dokumentację techniczną uzgodnioną przez Zamawiającego w TDT, wytyczne montażowe zawarte w dokumentacji technicznej w następującym zakresie: 
a) Wykonanie i montaż konstrukcji ochronnej mechanizmu obrotu beczki  wg dokumentacji technicznej Zamawiającego nr FP4579-02,
b) Wykonanie i wymiana zespołu poręczy leja pod wywrotnicą wg dokumentacji technicznej nr FP4579-03,
c) Wykonanie i wymiana zespołu poręczy dwóch próbopobierników węgla wg dokumentacji technicznej nr FP4579-04,
d) Wykonanie i wymiana zespołu osłon rolek podporowych beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-06,
e) Wykonanie rekonstrukcji  4 sztuk szyn tocznych beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-11,
f) Naprawy konstrukcji stalowej beczki wywrotnicy wg dokumentacji technicznej nr FP4579-12,
g) Wykonanie i montaż elementów komunikacji dla wykonywania prac serwisowych wyłącznika krańcowego obrotu beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-14,
1.2. Uzgodnienie w imieniu Zamawiającego wymaganej dokumentacji technologicznej wykonywania napraw i modernizacji wywrotnicy w Transportowym Dozorze Technicznym, jeśli będzie dodatkowo wymagane to prawem.
1.3. Opracowanie warunków dla prawidłowego przygotowania, wykonania i sprawdzenia jakości wykonanych prac spawalniczych, wydania stosownych poświadczeń, zgodnych z wymaganiami przepisów o TDT oraz uzgodnieniami Wykonawcy w tym zakresie. 
1.4. Kompletacja wszystkich urządzeń i części zamiennych, koniecznych do realizacji zakresu prac naprawczo-modernizacyjnych na obiekcie zgodnie z zakresem określonym w pkt. 1.1.
1.5. Ustawienie beczki w położeniu 00, prace przygotowawcze niezbędne dla bezpiecznej realizacji prac, a w tym zablokowanie położenia beczki, budowa rusztowania oraz przykrycie zasobników węgla pod wywrotnicą.
1.6. Wykonanie koniecznych prac demontażowych, przygotowawczych oraz montaż konstrukcji ochronnej mechanizmu obrotu beczki  wg dokumentacji technicznej nr FP4579-02.
1.7. Wymiana zespołu poręczy leja pod wywrotnicą wg dokumentacji technicznej nr FP4579-03.
1.8. Wymiana zespołu poręczy dwóch próbopobierników węgla wg dokumentacji technicznej nr FP4579-04.
1.9. Demontaż, prace przygotowawcze i wymiana zespołu osłon rolek podporowych beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-06.
1.10. Wykonanie rekonstrukcji  4 sztuk szyn tocznych beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-11, zgodnie z uzgodnioną z TDT dokumentacja technologiczną, wymagane jest czasowe obracanie beczki w położenia pośrednie.
1.11. Wykonanie naprawy konstrukcji stalowej beczki wywrotnicy wg dokumentacji technicznej nr FP4579-12 oraz zgodnie z uzgodnioną z TDT dokumentacja technologiczną, wymagane jest czasowe obracanie beczki w położenia pośrednie.
1.12. Wykonanie badania nieniszczącego jakości wszystkich wykonanych spoin dla zrealizowanego zakresu prac, zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej i uzgodnionej z TDT dokumentacji technologicznej, opracowanie i kompletacja koniecznych dokumentów jakościowych dla dokonania badania doraźnego i odbioru przez Inspektora TDT.
1.13. Montaż elementów komunikacji dla wykonywania prac serwisowych wyłącznika krańcowego obrotu beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-14.
1.14. Uzupełnienie zabezpieczenia antykorozyjnego dla wykonanego zakresu prac naprawczych i modernizacyjnych, zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji technicznej. 
1.15. Demontaż wszystkich zbędnych elementów montażowych beczki, niezbędnych dla bezpiecznego wykonywania prac, demontaż rusztowania i przykrycia zasobników.
1.16. Wykonanie niezbędnych pomiarów elektrycznych, sporządzenie stosownych protokołów, koniecznych dla podania napięcia na wszystkie odbiory elektryczne wywrotnicy.
1.17. Uruchomienie układu napędowego beczki, regulacja hamulców.
1.18. Sprawdzenie i ewentualna korekta wyważenia beczki wywrotnicy.
1.19. Opracowanie dokumentacji powykonawczej w zakresie przeprowadzonych napraw i modernizacji, opracowanie i wydanie wymaganych świadectw jakości, atestów materiałowych i poświadczeń zgodnie z wymaganiami Transportowego Dozoru Technicznego, przygotowanie i kompletacja dokumentacji powykonawczej do zgłoszenia do TDT dla potrzeb dokonania badania doraźnego eksploatacyjnego.
1.20. Udział w badaniu doraźnym eksploatacyjnym dla wykonanego zakresu modernizacji, wykonywanym przez Inspektora Transportowego Dozoru Technicznego, aż do uzyskania pozytywnego wyniku tego badania. 
2. Szczegółowy zakres usług modernizacyjnych WW-2 do wykonania w etapie 2” - kontynuacja w 2019 roku obejmuje:
2.1. Opracowanie szczegółowej dokumentacji technologicznej przygotowania i wykonywania prac demontażowo-montażowych na obiekcie, instrukcji technologicznej lub IOR w oparciu o dokumentację techniczną uzgodnioną przez Zamawiającego w TDT, wytyczne montażowe zawarte w dokumentacji technicznej w następującym zakresie: 
a) Wykonanie i wymiana kompletnego stołu (konstrukcji wsporczej jezdni) wg dokumentacji Zamawiającego, rys. nr FP4579-07 wraz z układem hamowania wagonów,
b)  Wykonanie i montaż komunikacji pomocniczych stołu wywrotnicy (konstrukcji wsporczej jezdni)  wg dokumentacji technicznej nr FP4579-08,
c) Wykonanie i wymiana hamulców wału napędowego beczki wraz z ich zabudową wg dokumentacji technicznej nr FP4579-09,
d) Wykonanie i montaż elementów wsporczych układu zasilania mechanizmu trzymania wagonów (system Igus)  wg dokumentacji technicznej nr FP4579-10,
e) Wykonanie i montaż elementów stacji hydraulicznej dla układu zasilania mechanizmu trzymania wagonów wg dokumentacji technicznej nr ZH-35-1,1-02-1NG6-0912”a”,
f) Wykonanie i montaż elementów zabudowy dla wyłącznika krańcowego obrotu beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-13,
g) Wykonanie naprawy konstrukcji belki górnej wg dokumentacji technicznej nr FP4579-15,
h) Wymiana przewodów elektrycznych ruchomych układów zasilania i sterowania beczki pomiędzy częścią stałą a pierścieniem beczki z montażem na nowo zabudowanym prowadniku typu Igus wg dokumentacji technicznej nr FP4579E,
i) Wykonanie i wymiana obecnego sterownika PLC Modicon Compact na nowy typu Modicon Quantum, przystosowany do sterowania zmodernizowanymi układami wywrotnicy wg dokumentacji technicznej nr FP4579E. 
2.2. Uzgodnienie w imieniu Zamawiającego wymaganej dokumentacji technologicznej wykonywania napraw i modernizacji wywrotnicy w Transportowym Dozorze Technicznym, jeśli będzie dodatkowo wymagane to prawem.
2.3. Opracowanie warunków dla prawidłowego przygotowania, wykonania i sprawdzenia jakości wykonanych prac spawalniczych, wydania stosownych poświadczeń, zgodnych z wymaganiami przepisów o TDT oraz uzgodnieniami Wykonawcy w tym zakresie. 
2.4. Kompletacja wszystkich urządzeń i części zamiennych, koniecznych do realizacji zakresu prac naprawczo-modernizacyjnych na obiekcie zgodnie z zakresem określonym w pkt. 2.1.
2.5. Ustawienie beczki w położeniu 00, prace przygotowawcze niezbędne dla wykonania demontażu konstrukcji jezdni, a w tym zablokowanie położenia beczki, budowa rusztowania oraz przykrycie zasobników węgla pod wywrotnicą.
2.6. Demontaż podestu komunikacyjnego wzdłuż konstrukcji wsporczej jezdni.
2.7. Montaż wzmocnień konstrukcji na czas demontażu konstrukcji wsporczej jezdni, demontaż konstrukcji wsporczej jezdni.
2.8. Przygotowanie powierzchni oraz montaż nowego kompletnego stołu (konstrukcji wsporczej jezdni) wg rys. nr FP4579-07 wraz z układem hamowania wagonów zgodnie z uzgodnioną z TDT technologią wykonywania prac.
2.9. Wykonanie badania nieniszczącego jakości wszystkich spoin montażowych konstrukcji stołu (konstrukcji wsporczej jezdni), zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej i uzgodnionej z TDT dokumentacji technologicznej, opracowanie i kompletacja koniecznych dokumentów jakościowych dla dokonania odbioru przez TDT.
2.10. Wymiana hamulców wału napędowego beczki wraz z ich zabudową wg dokumentacji technicznej nr FP4579-09.
2.11. Montaż elementów wsporczych układu zasilania mechanizmu trzymania wagonów (system Igus)  wg dokumentacji technicznej nr FP4579-10.
2.12. Prace przygotowawcze i montaż elementów stacji hydraulicznej dla układu zasilania mechanizmu trzymania wagonów wg dokumentacji technicznej nr ZH-35-1,1-02-1NG6-0912”a”.
2.13. Wykonanie badania nieniszczącego jakości wszystkich spoin montażowych dla w/w zakresu prac, zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej i uzgodnionej z TDT dokumentacji technologicznej, opracowanie i kompletacja koniecznych dokumentów jakościowych dla dokonania odbioru przez TDT.
2.14. Demontaż starego wyłącznika krańcowego, montaż elementów zabudowy dla nowego wyłącznika krańcowego obrotu beczki wg dokumentacji technicznej nr FP4579-13, montaż nowego wyłącznika.
2.15. Likwidacja miejsca pracy (rusztowania, zabezpieczenia) w celu obrócenia beczki w położenie 900, dla kontynuacji prac naprawczo-modernizacyjnych. 
2.16. Prace demontażowe i przygotowawcze do wykonania naprawy poszycia belki górnej, zablokowanie beczki wywrotnicy. 
2.17. Wykonanie naprawy konstrukcji belki górnej wg dokumentacji technicznej nr FP4579-15 oraz zgodnie z uzgodnioną z TDT dokumentacja technologiczną.
2.18. Wykonanie badania nieniszczącego jakości wszystkich spoin montażowych dla zakresu prac belki górnej, zgodnie z wymaganiami dokumentacji technicznej i uzgodnionej z TDT dokumentacji technologicznej, opracowanie i kompletacja koniecznych dokumentów jakościowych dla dokonania odbioru przez TDT.
2.19. Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego całej konstrukcji wywrotnicy, zgodnie z wytycznymi zawartymi w dokumentacji technicznej. 
2.20. Wymiana przewodów elektrycznych ruchomych układów zasilania i sterowania beczki pomiędzy częścią stałą a pierścieniem beczki z montażem na nowo zabudowanym prowadniku typu Igus wg dokumentacji technicznej nr FP4579E.
2.21. Wykonanie i wymiana obecnego sterownika PLC Modicon Compact na nowy typu Modicon Quantum, przystosowany do sterowania zmodernizowanymi układami wywrotnicy wg dokumentacji technicznej nr FP4579E. 
2.22. Demontaż wszystkich zbędnych elementów montażowych beczki, niezbędnych dla bezpiecznego wykonywania prac, demontaż rusztowania i przykrycia zasobników.
2.23. Wykonanie niezbędnych pomiarów elektrycznych, sporządzenie stosownych protokołów, koniecznych dla podania napięcia na wszystkie odbiory elektryczne wywrotnicy.
2.24. Podanie napięcia na układy zasilania i sterowania wywrotnicą, wykonanie niezbędnych pomiarów elektrycznych, wykonanie prób i regulacji.
2.25. Uruchomienie układu napędowego beczki, regulacja hamulców.
2.26. Sprawdzenie i ewentualna korekta wyważenia beczki wywrotnicy.
2.27. Opracowanie dokumentacji powykonawczej w zakresie przeprowadzonych napraw i modernizacji, opracowanie i wydanie wymaganych świadectw jakości, atestów materiałowych i poświadczeń zgodnie z wymaganiami Transportowego Dozoru Technicznego, przygotowanie i kompletacja dokumentacji powykonawczej do zgłoszenia do TDT dla potrzeb dokonania badania doraźnego eksploatacyjnego.
2.28. Udział w badaniu doraźnym eksploatacyjnym dla wykonanego zakresu modernizacji, wykonywanym przez Inspektora Transportowego Dozoru Technicznego, aż do uzyskania pozytywnego wyniku tego badania. 
3. Warunki techniczne oraz organizacyjne wykonania usług:
3.1. Wywrotnica wagonowa WW-2 jest zarejestrowana i podlega przepisom o Transportowym Dozorze Technicznym, zgodnie z wymaganiami Rozporządzenia Ministra Transportu z dnia 20 września 2006 roku w sprawie warunków technicznych dozoru technicznego w zakresie projektowania, wytwarzania, eksploatacji, naprawy i modernizacji specjalistycznych urządzeń transportu ciągłego i bliskiego (Dziennik Ustaw nr 178 poz. 1320).
3.2. Wykonawca jest zobowiązany posiadać aktualne i adekwatne do zlecanego zakresu napraw i modernizacji,  uprawnienia do wykonywania tych prac dla urządzeń SUT, wydane przez Transportowy Dozór Techniczny.
3.3. Wykonawca jest zobowiązany do przedstawienia Zamawiającemu stosownych uprawnień wydanych przez TDT, wymienionych w pkt. 3.2 na etapie składania oferty.
3.4. Zamawiający posiada uzgodnioną w Transportowym Dozorze Technicznym dokumentację techniczną dla zlecanego zakresu prac naprawczo-modernizacyjnych, którą udostępni do wglądu na etapie składania oferty oraz przekaże przyszłemu Wykonawcy jeden egzemplarz w wersji papierowej.
3.5. Do obowiązków Wykonawcy należy weryfikacja dokumentacji Zamawiającego, uzgodnionej z TDT, pod kątem etapowej,  realizacji całego zadania naprawczo-modernizacyjnego w latach 2018 oraz 2019, uzyskanie stosownych potwierdzeń ze strony TDT.
3.6. Wymagana dodatkowa dokumentacja technologiczna napraw i modernizacji powinna zostać wykonana w 3 egzemplarzach wersji papierowej (w tym dwa egzemplarze dla TDT) i w wersji elektronicznej w formacie PDF oraz uzgodniona w TDT.
3.7. Wszystkie urządzenia, części zamienne, materiały podstawowe, materiały pomocnicze oraz sprzęt związany z bezpieczną realizacją prac naprawczo-modernizacyjnych zapewnia Wykonawca.
3.8. Dla potrzeb wykonywania prac wywrotnica wagonowa WW-2 wyposażona jest w suwnicę montażową o udźwigu do 20 ton.
3.9. Dla wywrotnicy wagonowej WW-2 wyznaczone są strefy zagrożenia wybuchowego zawarte w aktualnym Dokumencie Zabezpieczenia przez Wybuchem z roku 2017, który to dokument zostanie udostępniony na etapie składania ofert.
3.10. Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji należy wykonać przez jej oczyszczenie do minimum 2 stopnia czystości (np. piaskowanie), dwukrotne malowanie farbą podkładową epoksydową oraz dwukrotne malowanie farbą nawierzchniową poliuretanową; całkowita grubość warstw malarskich powinna wynosić minimum 240m; kolorystyka konstrukcji  wg RAL do uzgodnienia z zachowaniem istniejącej (RAL8012).
3.11. Opracowanie przez Wykonawcę wymaganej odbiorami przez Inspektora TDT dokumentacji powykonawczej wraz ze świadectwami, atestami materiałowymi, certyfikatami i deklaracjami dla materiałów i urządzeń elektrycznych pracujących w strefach zagrożenia wybuchowego, należy realizować i uzgadniać na bieżąco wg potrzeb.
3.12. Prace naprawcze i modernizacyjne na obiekcie wg zakresu określonego w pkt. 2’, powinny być realizowane w czasie planowego postoju remontowego urządzeń rozładowczych nawęglania, który zaplanowano wstępnie w okresie  od dnia 9 października 2018 roku do dnia 30 listopada 2018 roku. W tym terminie należy wykonać również uruchomienie wywrotnicy, sprawdzenie poprawności jego działania pod obciążeniem.
3.13. Oczekiwany przez Zamawiającego czas realizacji wyżej wymienionych prac naprawczo-montażowych na obiekcie wg zakresu określonego w pkt. 2’, nie powinien być dłuższy niż 3 tygodnie.
3.14. Prace naprawcze i modernizacyjne na obiekcie wg zakresu określonego w pkt. 2”, powinny być realizowane w czasie kolejnego planowego postoju remontowego urządzeń rozładowczych nawęglania, który zaplanowano wstępnie w okresie  od dnia 20 marca 2019 roku do dnia 08 maja 2019 roku. 
3.15. Oczekiwany przez Zamawiającego czas realizacji wyżej wymienionych prac naprawczo-montażowych na obiekcie wg zakresu określonego w pkt. 2”, nie powinien być dłuższy niż 7 tygodni. W tym terminie należy wykonać również uruchomienie wywrotnicy, sprawdzenie poprawności jej działania pod obciążeniem.
3.16. Przygotowanie dokumentacji niezbędnej dla wykonania badania doraźnego eksploatacyjnego przez Inspektora TDT należy wykonać w terminie do 10 dni roboczych od zakończenia prac i uruchomienia wywrotnicy.
3.17. W przypadku uzasadnionym istotnymi potrzebami ruchu urządzeń rozładowczych nawęglania, należy wziąć pod uwagę, ze prace wg zakresu określonego w pkt. 2”, mogą być przełożone na inny termin w 2019 roku, z terminem ostatecznym realizacji do dnia 31 grudnia 2019. 
3.18. Podczas planowego postoju wywrotnicy będą realizowane inne prace remontowe na tym urządzeniu. Będzie więc wymagana współpraca pomiędzy Wykonawcami, zgodnie z Art. 208 KP. 
3.19. Prace spawalnicze oraz malarskie należy prowadzić wyłącznie w warunkach atmosferycznych zgodnych z wymaganiami zawartymi w opracowanych przez Wykonawcę kartach technologicznych, wymaganiami zawartymi w kartach charakterystyki zestawu malarskiego oraz zgodnie z opracowanym planem kontroli i badań. Sprawdzenie i udokumentowanie wyżej wymienionych pomiarów kontrolnych i badań, należy do obowiązków Wykonawcy prac.
3.20. Podczas wykonywania prac na terenie Elektrowni, Wykonawcę obowiązują przepisy wewnętrzne Zamawiającego, a w tym instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Połaniec S. A., instrukcja ochrony przeciwpożarowej, przepisy w zakresie ochrony środowiska naturalnego, a w tym instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w Enea Połaniec S.A. przez podmioty zewnętrzne, z którymi to dokumentami Oferent (przyszły Wykonawca) jest zobowiązany zapoznać się przed złożeniem oferty cenowej.
3.21. Wykonawca dostarczy wymagane instrukcją postępowania z odpadami wytworzonymi w Enea Połaniec S.A. przez podmioty zewnętrzne, dokumenty przed rozpoczęciem prac na obiektach w Elektrowni (lista i rodzaj wytwarzanych odpadów, spis stosowanych substancji chemicznych i niebezpiecznych, potwierdzenie zapoznania pracowników z aspektami środowiskowymi) oraz będzie przestrzegał zasad postępowania z nimi w trakcie realizacji prac.
3.22. Wytworzone w trakcie prac odpady poza złomem stalowym, należą do Wykonawcy, którego zadaniem jest dokonanie ich utylizacji zgodnie z obowiązującym prawem oraz przepisami wewnętrznymi Zamawiającego. Odpadowy złom stalowy należy przekazać za potwierdzeniem do magazynu złomu Zamawiającego.
3.23. Do obowiązków Zamawiającego należy:
· Zapewnienie bezpłatnego dostępu do gniazd remontowych zasilania w energię elektryczną,
· Zapewnienie odpowiedniej ilości pól odkładczych dla sprawnej realizacji prac.
· Zamknięcia toru dojazdowego i wyjazdowego dla wywrotnicy WW-2 na czas wykonywania napraw i modernizacji,
· Umożliwienie bezpłatnego korzystania z suwnicy o nośności 20 ton, zainstalowanej na wywrotnicy WW-2.
3.24. Do obowiązków Wykonawcy należy:
· Skierowanie do wykonywania prac pracowników o kwalifikacjach zawodowych, spełniających wymagania określone instrukcji organizacji bezpiecznej pracy w Enea Połaniec S. A. oraz dodatkowo spełniających wymagania w zakresie wykonywania napraw urządzeń SUT podlegających TDT.
· Dostarczenie wymaganych aktualną instrukcją organizacji bezpiecznej pracy w Enea Połaniec S. A., dokumentów zarówno na etapie składania oferty (dokument Z-7) jak i przed rozpoczęciem prac na obiektach w Elektrowni (dokumenty Z-1, Z-2 i Z-8), z wymaganym wyprzedzeniem,
· Dostarczenie wymaganych instrukcją postępowania z odpadami wytworzonymi w Enea Połaniec S. A. przez podmioty zewnętrzne, dokumentów przed rozpoczęciem prac na obiektach w Elektrowni (lista i rodzaj wytwarzanych odpadów, spis stosowanych substancji chemicznych i niebezpiecznych, potwierdzenie zapoznania pracowników z aspektami środowiskowymi).
· Dostarczenie dokumentów z przeprowadzonej utylizacji pozostałych wytworzonych przez Wykonawcę odpadów, zgodnie z wymaganiami obowiązującej instrukcji.


Cześć 1.2. Wykonanie napraw bieżących wywrotnic wagonowych WW-1 i WW-2 

1. Szczegółowy zakres usług dla wykonywania napraw bieżących wywrotnic wagonowych WW-1 i WW-2, obejmuje:
1.1 Opracowanie technologii dla jednorazowej naprawy elementów spawanych konstrukcji wywrotnic wagonowych WW-1 oraz WW-2 wraz z jej uzgodnieniem w Transportowym Dozorze Technicznym.
1.2 Wykonanie jednorazowej naprawy elementów spawanych konstrukcji wywrotnic wagonowych WW-1 oraz WW-2 w oparciu o dokumentację technologiczną, uzgodnioną w Transportowym Dozorze Technicznym.
1.3 Wykonanie dokumentacji powykonawczej dla jednorazowej naprawy elementów spawanych konstrukcji wg wymagań TDT w celu wykonania doraźnego badania eksploatacyjnego.
1.4 Zakres każdorazowej naprawy doraźnej będzie obejmował wykonanie:
a) Naprawy spoin – rozliczanych za każde 100 mm ich długości,
b) Wymianę blach o grubości 8 – 16 mm – rozliczanych za każdy kilogram wykonania wymiany (wraz ze spawaniem)
1.5 Zakres maksymalny napraw doraźnych, określonych w pkt. 1.4 będzie wynosił:
a) Naprawy spoin – maksymalnie do 10 m ich długości,
b) Wymianę blach o grubości 8 – 16 mm – maksymalnie do 2 ton.


I. ORGANIZACJA REALIZACJI PRAC

1. Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa się zgodnie z Instrukcją Organizacji Bezpiecznej Pracy (IOBP) dostępna na stronie: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.
a. Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac jest opracowanie szczegółowych instrukcji bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawcę.
b. Na polecenie pisemne prowadzone są prace tylko w warunkach szczególnego zagrożenia, zawarte w IOBP, pozostałe prace prowadzone są na podstawie Instrukcji Organizacji Robót (IOR) opracowanej przez Wykonawcę i zatwierdzonej przez Zamawiającego.
c. Dokumenty wymienione w pkt. IX.1 należy przedłożyć Zamawiającemu 2 tygodnie przed planowanym terminem odstawienia instalacji do remontu.
d. Zatwierdzone przez Zamawiającego dokumenty wymienione w pkt. IX.2 należy przedłożyć Zamawiającemu 2 tygodnie przed planowanym terminem odstawienia instalacji do remontu.
2. Wykonawca jest zobowiązany do przestrzegania zasad i zobowiązań zawartych w IOBP. 
3. Wykonawca jest zobowiązany do zapewnienia zasobów ludzkich i narzędziowych. 
4. Wykonawca będzie uczestniczył w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacji i współpracy.
5. Wykonawca  zabezpieczy:
a. niezbędne wyposażenie, a także środki transportu nie będące na wyposażeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiającego, konieczne do wykonania Usług, w tym specjalistyczny sprzęt  oraz  pracowników z wymaganymi uprawnieniami;
b. Wykonawca jest zobowiązany do utylizacji wytworzonych odpadów. 
6. Wykonawca  będzie wykonywał roboty/świadczył Usługi zgodnie z:
· Ustawą Prawo budowlane,
· Ustawą o dozorze technicznym,
· Ustawą Prawo ochrony środowiska,
· Ustawą o odpadach,
· Zaleceniami i wytycznymi korporacyjnymi  GK ENEA.
II. [bookmark: _Toc23339023][bookmark: _Toc23489328][bookmark: _Toc23491655][bookmark: _Toc23578757][bookmark: _Toc23680593][bookmark: _Toc24279169][bookmark: _Toc24547198]MIEJSCE ŚWIADCZENIA USŁUG
1. Strony uzgadniają, że Miejscem świadczenia Usług będzie teren Elektrowni Zamawiającego w Zawadzie 26, 28-230 Połaniec. 
III. RAPORTY I ODBIORY
1. Dokumentacja wymagana przez Zamawiającego.
	L.p.
	Dokumentacja:
	Wymagana
[x]
	Dokument źródłowy:

	A
	PRZED  ROZPOCZĘCIEM  PRAC:
	

	1. 
	Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla Pracowników
	
x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/DK/B/35/2008

	2. 
	Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdów
	
x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/DK/B/35/2008

	3. 
	Wniosek – zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie obiektów energetycznych
	
x
	Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdów nr I/DK/B/35/2008

	4. 
	Wykazy pracowników skierowanych do wykonywania prac na rzecz ENEA Elektrownia Połaniec S.A. wraz z podwykonawcami (Załącznik Z1 dokumentu związanego nr 3 do IOBP)
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/DB/B/20/2013 

	5. 
	Karta Informacyjna Bezpieczeństwa i Higieny Pracy dla Wykonawców – Z2 (Załącznik do zgłoszenia Z1 dokumentu związanego nr 3 do IOBP )
	x
	Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Połaniec S.A nr I/DB/B/20/2013

	6. 
	Zakres robót budowlanych/usług
	
	

	7. 
	Harmonogram realizacji prac 
	
	

	8. 
	Przewidywany - Plan odpadów przewidzianych do wytworzenia w związku z realizowaną umową rynkową, zawierający prognozę: rodzaju odpadów, ilości oraz planowanych sposobach ich zagospodarowania (Załącznik Z-2)
	
x
	Instrukcja postępowania z odpadami wytworzonymi w  Elektrowni Połaniec  nr I/TQ/P/41/2014

	B
	W TRAKCIE  REALIZACJI  PRAC:
	

	1. 
	Raport z inspekcji wizualnej 
	
	

	2. 
	Tygodniowy raport realizacji prac wraz z aspektami BHP
	x
	

	3. 
	Dokumentacja fotograficzna
 ( stan zastany )
	
	

	4. 
	Uzgodnienia zmiany zakresu prac 
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony) 
	
	

	5. 
	Zmiany harmonogramu realizacji prac 
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony) 
	
	

	C
	PO  ZAKOŃCZENIU  PRAC:
	

	1. 
	Zestawienie materiałów podstawowych użytych do prac, z podaniem gatunku materiałów, numeru wytopu, zastosowania oraz numeru atestu/ów
	x
	

	2. 
	Zestawienie materiałów dodatkowych do spawania z podaniem gatunku, średnicy oraz numeru atestu/ów
	x
	

	3. 
	Lista spawaczy uczestniczących w zadaniu
	x
	

	4. 
	Lista WPS-ów zastosowanych w zadaniu
	x
	

	5. 
	Lista sprzętu spawalniczego zastosowanego w realizacji
	x
	

	6. 
	Lista sprzętu i urządzeń używanych  w realizacji zadania wraz z niezbędnymi badaniami i poświadczeniami jakości
	x
	

	7. 
	Poświadczenia / Oświadczenia
	x
	

	8. 
	Zgłoszenie gotowości urządzeń do odbioru
	x
	

	9. 
	Raport końcowy z wykonanych prac zawierający uwagi / zalecenia dotyczące wykonanego urządzenia*/obiektu*,  w tym układów i urządzeń współdziałających oraz dokumentację zdjęciową
	 
	

	10. 
	Protokoły odbioru częściowego/ inspektorskiego ( uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
	x
	Instrukcja odbiorowa/OWZU

	11. 
	Protokoły odbioru technicznego (uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
	x
	Instrukcja odbiorowa/OWZU

	12. 
	Protokół odbioru końcowego
( uzgodniony przez strony i zatwierdzony)
	x
	Instrukcja odbiorowa/OWZU

	13. 
	Protokół odbioru pogwarancyjnego
	
	Instrukcja odbiorowa/OWZU


[bookmark: _Toc490807360]
IV. REGULACJE PRAWNE,PRZEPISY I NORMY
1. Wykonawca będzie przestrzegał polskich przepisów prawnych łącznie z instrukcjami i przepisami wewnętrznych Zamawiającego takich jak dotyczące przepisów przeciwpożarowych i ubezpieczeniowych.
2. Wykonawca ponosi koszty dokumentów, które należy zapewnić dla uzyskania zgodności z regulacjami prawnymi, normami i przepisami (łącznie z przepisami BHP).
3. Obok wymagań technicznych, należy przestrzegać regulacji prawnych, przepisów i norm, które wynikają z ostatnich wydań dzienników ustaw i dzienników urzędowych.

V. REFERENCJE
1. [bookmark: _GoBack]Referencje dla wykonanych usług o profilu zbliżonym do usług będących przedmiotem przetargu (w   czynnych  obiektach  przemysłowych), potwierdzające posiadanie przez oferenta co najmniej 5-letniego doświadczenia, poświadczone co najmniej 3-. listami referencyjnymi, (które zawierają kwoty z umów) dla realizowanych usług o wartości łącznej nie niższej niż  150 000. zł netto.
VI. WIZJA  LOKALNA 
1. Zamawiający  przewiduje  wizję  lokalną  w  miejscu  planowanych robót w dniu  27 lipca 2018 o  godz. 10 -tej  miejsce spotkania: Brama nr 1 Enea Połaniec S.A. /lub inne wskazane przez kom. Zamawiającą/
2. Warunkiem koniecznym do złożenia oferty jest zapoznanie się z lokalizacją robót/usług oraz zakresem i złożenie potwierdzenia dokonania wizji lokalnej. 
VII. Załączniki do SIWZ:
1. Załącznik nr 1 do SIWZ - Mapa terenu Elektrowni
2. Wzory dokumentów;
a. 
…………………………………....
b. ……………………………………..
c. ……………………………………..
d. ……………………………………..
e. ……………………………………..

VIII. Dokumenty właściwe dla ENEA POŁANIEC S.A
b) Ogólne Warunki Zakupu Usług
c) Instrukcja Ochrony Przeciwpożarowej
d) Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy
e) Instrukcja Postepowania w Razie Wypadków i Nagłych Zachorowań
f) Instrukcja Postępowania z Odpadami
g) Instrukcja Przepustkowa dla Ruchu materiałowego
h) Instrukcja Postępowania dla Ruchu Osobowego i Pojazdów
i) Instrukcja w Sprawie Zakazu Palenia Tytoniu
j) Załącznik do Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy-dokument związany nr 4
k)  Zmiana adresu dostarczania dokumentów zobowiązaniowych
Dostępne na stronie internetowej Enea Połaniec S.A. pod https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty.



















Załącznik   nr  1 do   SIWZ
Mapa  terenu   Elektrowni





Załącznik nr 3 do  ogłoszenia 
WZÓR UMOWY


Załącznik nr 4 do ogłoszenia

Wzór oświadczenia wymaganego od wykonawcy w zakresie wypełnienia obowiązków informacyjnych przewidzianych w art. 13 lub art. 14 RODO 


 
Oświadczam, że wypełniłem obowiązki informacyjne przewidziane w art. 13 lub art. 14 RODO1) wobec osób fizycznych, od których dane osobowe bezpośrednio lub pośrednio pozyskałem w celu złożenia oferty / udział w niniejszym postępowaniu.*



…………………………………………..
                                                                                           data i podpis uprawnionego 
przedstawiciela Oferenta)                    



______________________________

1) rozporządzenie Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych i w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektywy 95/46/WE (ogólne rozporządzenie o ochronie danych) (Dz. Urz. UE L 119 z 04.05.2016, str. 1). 

* W przypadku gdy wykonawca nie przekazuje danych osobowych innych niż bezpośrednio jego dotyczących lub zachodzi wyłączenie stosowania obowiązku informacyjnego, stosownie do art. 13 ust. 4 lub art. 14 ust. 5 RODO treści oświadczenia wykonawca nie składa (usunięcie treści oświadczenia np. przez jego wykreślenie).






Załącznik nr 5 do ogłoszenia 

Klauzula informacyjna 

Zgodnie z art. 13 i 14 ust. 1 i 2 Rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. w sprawie ochrony osób fizycznych w związku z przetwarzaniem danych osobowych w sprawie swobodnego przepływu takich danych oraz uchylenia dyrektury 95/45/WE (dalej: RODO), informujemy:
1. Administratorem Pana/Pani danych osobowych podanych przez Pana/Panią jest Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna (skrót firmy: Enea Połaniec S.A.) z siedzibą w Zawadzie 26, 28-230 Połaniec (dalej: Administrator).
Dane kontaktowe:
a) Inspektor Ochrony Danych - e-mail: eep.iod@enea.pl, telefon: 15 / 865 6383
2. Pana/Pani dane osobowe przetwarzane będą w celu udziału w postępowaniu/przetargu oraz późniejszej ewentualnej realizacji oraz rozliczenia usługi bądź umowy ( art. 6 ust. 1 lit. b Rozporządzenia Parlamentu Europejskiego i Rady (UE) 2016/679 z dnia 27 kwietnia 2016 r. tzw. ogólnego rozporządzenia o ochronie danych osobowych, dalej: RODO). 
3. Podanie przez Pana/Panią danych osobowych jest dobrowolne, ale niezbędne do udziału w postępowaniu i późniejszej ewentualnej realizacji usługi bądź umowy.
4. Administrator może ujawnić Pana/Pani dane osobowe podmiotom upoważnionym na podstawie przepisów prawa. 
Administrator może również powierzyć przetwarzanie Pana/Pani danych osobowych dostawcom usług lub produktów działającym na jego rzecz, w szczególności podmiotom świadczącym Administratorowi usługi IT, księgowe, transportowe, serwisowe, agencyjne. 
Zgodnie z zawartymi z takimi podmiotami umowami powierzenia przetwarzania danych osobowych, Administrator wymaga od tych dostawców usług zgodnego z przepisami prawa, wysokiego stopnia ochrony prywatności i bezpieczeństwa Pana/Pani danych osobowych przetwarzanych przez nich w imieniu Administratora.
5. Pani/Pana dane osobowe będą przechowywane przez okres wynikający z powszechnie obowiązujących przepisów prawa oraz przez czas niezbędny do dochodzenia roszczeń związanych z przetargiem.
6. Dane udostępnione przez Panią/Pana nie będą podlegały profilowaniu.
7. Administrator danych nie ma zamiaru przekazywać danych osobowych do państwa trzeciego.
8. Przysługuje Panu/Pani prawo żądania: 
a. dostępu do treści swoich danych - w granicach art. 15 RODO,
b. ich sprostowania – w granicach art. 16 RODO, 
c. ich usunięcia - w granicach art. 17 RODO, 
d. ograniczenia przetwarzania - w granicach art. 18 RODO, 
e. przenoszenia danych - w granicach art. 20 RODO,
f. prawo wniesienia sprzeciwu (w przypadku przetwarzania na podstawie art. 6 ust. 1 lit. f) RODO – w granicach art. 21 RODO,
9. Realizacja praw, o których mowa powyżej, może odbywać się poprzez wskazanie swoich żądań/sprzeciwu przesłane Inspektorowi Ochrony Danych na adres e-mail: eep.iod@enea.pl.
10. Przysługuje Panu/Pani prawo wniesienia skargi do Prezesa Urzędu Ochrony Danych Osobowych w przypadku, gdy uzna Pan/Pani, iż przetwarzanie danych osobowych przez Administratora narusza przepisy o ochronie danych osobowych.


Załącznik nr 6 do ogłoszenia 



Wzór oświadczenia o wyrażeniu zgody na przetwarzanie danych osobowych 


 
Oświadczam, że wyrażam zgodę na przetwarzanie przez Enea Połaniec S.A. moich danych osobowych w celu związanym z prowadzonym przetargiem na wykonanie logotypu „Enea” na dachu budynku kotłowni w Enea Połaniec S.A. 




…………………………………..
                                                                                          (data i podpis uprawnionego 
przedstawiciela Oferenta)         
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…………………………………………………………….										………………………………………………….

Nazwa Wykonawcy -  firmy  posiadającej											miejscowość i data

         umowę z Elektrownią



Z - 1 Wykaz osób skierowanych do wykonywania prac na rzecz Enea Elektrownia Połaniec Spółka Akcyjna



1. Przedkładam wykaz osób skierowanych do wykonywania prac: 

1) eksploatacyjnych urządzeń energetycznych w zakresie: obsługi*, konserwacji*, remontów*, montażu*, prac kontrolno – pomiarowych*;

2) innych prac niż prace z zakresu eksploatacji urządzeń energetycznych*;

3) pełnienia określonych funkcji w procesie organizacji prac *.

		I

		II

		III

		IV



		



Lp

		



Imię i nazwisko

		



Funkcja w procesie organizacji  prac

		

Data odbycia szkolenia BHP

		Rodzaj szkolenia 

		

Badania lekarskie ważne do

		



Rodzaj i zakres świadectwa kwalifikacyjnego upoważniającego do zajmowania się eksploatacją urządzeń i instalacji energetycznych wymaganych zakresem prac

		



Dane firm



		

		

		Poleceniodawca

		Zlecający

		Koordynujący

		Dopuszczający

		Kierujący zespołem

		Pozostali 

		Wykonujący zadania służby BHP  u wykonawcy , podwykonawcy 

		Szkolenia wstępnego

		Szkolenia okresowego

		(R; IT; PK;BHP; AB)**

		

		







Rodzaj i data wydania



		





Grupa i punkty

		Obsługa

		Konserwacja

		Remont

		Montaż

		Prace kontrolno - pomiarowe

		Wykonawca/Podwykonawca

[W] lub [P]

		Nazwa Firmy



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		Grupa I

		Grupa II

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		



		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		

		







* niepotrzebne skreślić		

**: R- robotnicze; IT – inżynieryjno techniczne; PK - pracodawców i innych osób kierujących pracownikami; BHP -  pracowników służby bezpieczeństwa i higieny pracy i osób wykonujących zadania tej służby; AB – administracyjno – biurowe	

2. Do wykazu załączam*/ nie załączam* Wniosek o nadanie upoważnienia do obsługi urządzeń* / pełnienia funkcji w procesie organizacji pracy* / Z-2 Kartę Informacyjną BHP*.

3. Jednocześnie oświadczam, że:

1)  dane zawarte w Z-2 Karcie Informacyjnej BHP załączonej do wcześniejszych zgłoszeń nie uległy zmianie***. 

2) osoby skierowane do wykonywania prac eksploatacyjnych w zakresie obsługi są zatrudnione na podstawie umowy o pracę i oprócz spełnienia wymagań, o których mowa w kolumnach II i III powyżej tabeli , posiadają znajomość instrukcji eksploatacji urządzeń, instalacji i sieci energetycznych w zakresie obsługi oraz grup urządzeń jak w wykazie obowiązujących w Elektrowni*.

3) wyrażam zgodę na przeprowadzenie audytu sprawdzającego przez upoważnionych pracowników Elektrowni w celu potwierdzenia danych, o których mowa 
w wykazie oraz przeprowadzenie postępowania sprawdzającego znajomość instrukcji eksploatacji urządzeń i instalacji energetycznych, przepisów i zasad bhp, ppoż. ochrony środowiska oraz znajomości innych procedur obowiązujących w Elektrowni wymaganych do nadania upoważnień.

		

		Za zgodność danych zawartych w wykazie oraz oświadczeniu



………………………………………………………………………..……………………………………..…………

[bookmark: _GoBack]Data imię i nazwisko /podpis osoby  upoważnionej przez  firmę posiadającą umowę z Elektrownią





		W przypadku wykazania Podwykonawców dodatkowo zgodność danych zawartych w wykazie i oświadczeniu oraz upoważnienie do przeprowadzenia audytu  potwierdzają, osoby upoważnione przez Firmę Podwykonawcy, każdy w swoim zakresie, 

		1. ………………………….…………………………………………..

Data imię i nazwisko osoby upoważnionej przez Firmę podwykonawcy

		2. ………………………….…………………………………………..

Data imię i nazwisko osoby upoważnionej przez Firmę podwykonawcy





		

		3. ………………………….…………………………………………..

Data imię i nazwisko  osoby upoważnionej przez Firmę podwykonawcy

		4. ………………………….…………………………………………..

Data imię i nazwisko  osoby upoważnionej przez Firmę podwykonawcy









		4. Potwierdzam zgodność danych przedstawionych w kolumnie II i III powyższej tabeli z wymaganiami Elektrowni i proszę o przeszkolenie z zakresu BHP w/w osoby zgodnie z wymaganiami Elektrowni w tym zakresie.



…………………………………………………..……………………………………………

            Data, imię i nazwisko pracownika Elektrowni prowadzącego umowę







5. Osoby wymienione w pkt. ……………………………… odbyły w dniu ………..…………szkolenie wstępne z zakresu BHP zgodnie z wymaganiami Elektrowni i zakończyły go z wynikiem pozytywnym.

………………..……………………………………………………………………………

Data, imię i nazwisko pracownika Biura BHP Elektrowni*  / osoby odpowiedzialnej za realizację umowy ze strony Elektrowni lub Spółki Bioenergia* 





***: pozostawić nieskreślone, jeżeli Z-2 Karta Informacyjna BHP została dołączona do wcześniejszych zgłoszeń, a dane w niej zawarte są aktualne .

6. W związku ze spełnieniem wymagań Elektrowni o których mowa w pkt. 3 i 4 wnoszę o nadanie dla osób wymienionych:

1) w pkt. ……………… kolumna I tabeli upoważnienia do wykonywania prac na rzecz Elektrowni na okres ………………;

2) w pkt. ……………… kolumna I tabeli dodatkowo upoważnienia do wykonywania prac eksploatacyjnych urządzeń energetycznych z zakresu konserwacji, remontów, montażu, prac kontrolno – pomiarowych,  zgodnie z zakresem posiadanych świadectw kwalifikacyjnych na okres ………………;; 

7. Dla osób wymienionych w kolumnie I tabeli pkt. ……………………………; skierowanych do wykonywania prac eksploatacyjnych w zakresie obsługi oraz

osób wskazanych do pełnienia w procesie organizacji pracy funkcji:

1)  Poleceniodawcy* – wymienianych w pkt. ……………………………………;

2) Zlecającego* – wymienianych w pkt. ……………………………………;

3)  Koordynującego* – wymienianych w pkt. ……………………………………;

4)  Dopuszczającego* – wymienianych w pkt. ……………………………………;

nadanie upoważnień zostanie potwierdzone odrębnymi dokumentami po zakończeniu procedury sprawdzania wiadomości wymaganych przez Elektrownię.



…………………………………………………..…………..…………………………………………

Data, imię i nazwisko pracownika Elektrowni prowadzącego umowę

														



Zatwierdzam 





………………………………………………………..…..……………………………………………

Data, podpis Dyrektora Pionu Produkcji Elektrowni lub osoby przez niego upoważnianej



*niepotrzebne skreślić



Dokument nadzorowany w wersji elektronicznej
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